26

PROPOZYCJE DOSTAWCOW

www.HplusH.pl

I H+H

BETON KOMORKOWY
— materiat budowlany XXI wieku

W XXI wieku na uwage w kazdej dziedzinie
techniki zastugiwac bedg tylko te rozwiaza-
nia, ktére gwarantujg odpowiednia jako$¢
i wymierne korzysci ekonomiczne. Tenden-
Cja ta dotyczy takze przemystu materiatw
budowlanych, a w szczegdlnosci materia-
tow sciennych.

Beton komorkowy jest materiatem po-
wszechnie znanym i stosowanym przy bu-
dowie domoéw jedno i wielorodzinnych,
w budownictwie przemystowym i ustugo-
wym. Posiada szereg znakomitych wiasci-
wosdi, dzieki ktérym jest najlepszym mate-
riafem do wznoszenia $cian. taczy w sobie
cechy materiatu konstrukcyjnego i izolacyj-
nego. Aby pogodzic ze sobg te dwie cechy,
beton komérkowy musi wyréznia¢ sie od-
powiednig wytrzymatoscig przy bardzo ko-
rzystnym wspdtczynniku przewodzenia
ciepfa. 70-letni okres stosowania betonu
komdrkowego w $wiecie i 50-letni w Polsce
$wiadczy o jego dobrej trwatosci. Beton ko-
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mdrkowy nie starzeje sie, jest odporny
na korozje chemiczng i biologiczna.

Beton komorkowy to nowoczesny materiat
budowlany produkowany z naturalnych su-
rowcow, co pozwala w efekcie na zbudo-
wanie zdrowego domu. Jest to najzdrowszy
materiat budowlany dostepny na rynku pol-
skim. Jest zdrowszy od cegty i drewna.
Zarowno beton komdrkowy, jak i konieczne
w przypadku jego zastosowania lekkie
spoiwa, nie zawierajg, ani nie wydzielaja
substancji toksycznych.

Na uwage zastuguje fakt, iz z zadnego in-
nego materiafu nie jest, tak tatwo wymu-
rowac $ciany o nietypowym ksztatcie, jak
z bloczkéw z betonu komdrkowego. Ze
wzgledu na fatwos¢ ich ciecia, szlifowania
i frezowania najczesciej poleca sie je do
budowy domdéw o skomplikowanej bryle,
z wykuszami, podcieniami i wnekami,
wykonczonych od zewngtrz ozdobnymi
elementami.

Mocny akcent lidera

H+H Polska sp. z 0.0., jako lider rynku be-
tonu komérkowego w Polsce, swojg dzia-
talno$¢ na rynku polskim rozpoczat kilka lat
temu kupujac zakfady w Warszawie, Puta-
wach, Gorzkowicach, Lidzbarku i Skawi-
nie. Tym mocnym akcentem firma zazna-
czyta swojg rynkowa obecno$¢ oraz
zyskata miano solidnego i rzetelnego part-
nera handlowego. Od poczatku H-+H na-
stawita sie na produkgje i sprzedaz blocz-
kéw z betonu komérkowego o najwyzszej
jakosci, czego efektem byta modernizacja
zaktadéw i dostosowanie materiafu do
europejskich standardéw. H+H Polska
byta dotychczas producentem betonu
komérkowego w gestosciach: 400, 500,
5501 600.

Nowosci produktowe

marki H+H

Od lipca 2009 r. w zakfadzie Gorzkowice
dostepne sg bloczki w gestosciach 350
i 700. W 2009 r. rozpoczeto tez produkgje
szarych bloczkéw Termorex w doktadno-
$ciach TLMB, czyli bloczkéw o najwyzszej
dokfadnosci wymiaru, a obecnie zakonczo-
no prace nad bloczkami szarymi Termorex
w odmianie 400, ktére w najblizszym cza-
sie beda dostepne w sprzedazy. H4-H Pol-
ska jako jedyny producent w Europie bedzie
produkowac szare bloczki w gestosci 400.

U komorkowgego.
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Tabela 1. Wartosci wspotczynnika przenikania ciepta U dla scian jednowarstwowych

wykonanych z betonu komérkowego H+H

Wartos¢ wspoétczynnika przenikania ciepta

Odmiana Wartos¢ U [W/m2K] dla grubosci scian mm
(klasa gestosci) wspotczynnika A
300 365 420
350 0,095 0,30 0,25 0,22
400 0,105 0,29 0,25
500 0,125 0,28

Bloczki w lekkich gestosciach umozliwiajg
wykonywanie scian jednowarstwowych,
a to dzieki rozsadnemu kompromisowi po-
miedzy wytrzymatoscig a izolacyjnoscia
cieplng, dlatego tez beton komorkowy jest
jednym z nielicznych materiatéw budowla-
nych pozwalajacych na wznoszenie scian
jednorodnych, bez koniecznosci dodatko-
wego docieplenia.
Jak widac z tabeli 1 $ciana z betonu komér-
kowego H+H spetnia wymagania dotycza-
ce U< 0,3 [W/m] dla bloczkéw odmia-
ny 350, 400, 500 — dzieki czemu inwestor
ma mozliwo$¢ wyboru i moze zastosowac
odpowiedni dla siebie materiat bez koniecz-
nosci wykonywania dodatkowego ocieple-
nia budynku.

Rozwigzanie takie zastuguje na szczegdlng

uwage ze wzgledu na:

m korzystny mikroklimat w pomieszczeniu,
zwigzany z migracjg wilgodi;

m zdolno$¢ kumulowania energii cieplnej
niezaleznie od pory roku i warunkéow
panujacych na zewnatrz;

m fatwosc i szybkos¢ wznoszenia $cian
z wyeliminowaniem mozliwosci popet-
nienia btedéw montazowych, co czesto
sie zdarza w przypadku $cian warstwo-
wych;

m nizsze koszty wykonania $ciany.

Z punktu widzenia ergonomii i pracochton-

nosci elementy z betonu komérkowego
TLMB odmiany 350 i 400 cechuijg sie duzy-
mi wymiarami bloczkéw przy relatywnie nie-
wielkim ciezarze, co zwieksza postep prac
murarskich. Nie bez znaczenia jest réwniez
fakt, ze wiekszos¢ takich prac wykonywana
jest recznie i ciezar przenoszonych elemen-
téw odgrywa istotng role. Dzieki wigkszym
wymiarom o odpowiednio niskiej masie
oszczedzamy czas i pienigdze przy wznosze-
niu budynku. Wymiary bloczkéw odmiany
TLMB podano w tabeli 2.

Tabela 2. Wymiary bloczkow i ptytek pro-
dukowane w zaktadach H+H

Bloczki TLMB

Gorzkowice
625

Skawina

Dtugos¢ [mm]

50, 75, 100, 115, 150,
175, 200, 240, 300,
365, 420

Szeroko$¢ [mm]

Wysoko$¢ [mm] 250

Dzieki zastosowaniu najnowoczesniejszych
technologii oraz ciggtemu rozwojowi swo-
ich produktéw H+H Polska moze oferowac
produkty o najwyzszej jakosci. Bloczki
odmiany 700 produkowane w zakfadzie
w Gorzkowicach oznaczane PP6-0,70 cha-
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rakteryzujg sie najwyzsza wytrzymatoscig
na sciskanie ze wszystkich produktow
marki H-+H. Dzieki temu wykonywane
sciany posiadajg wiekszg noénos¢, a to
umozliwia wznoszenie wyzszych budynkéw
(tabela 3).

Tabela 3. Wytrzymatosc¢ na sciskanie blocz-
kow z betonu komérkowego H+H

Bloczki odmiany TLMB

Klasa , - -
gestosci Srednia wytrzymatos¢
na Sciskanie [MPa]
350 1,5
400 2,5
700 7,5

Bloczki te jednak posiadajg gorsze wiasci-
wosci cieplne, dlatego konieczne w tym
przypadku jest wykonanie ocieplenia bu-
dynku.

Aby wykonac¢ sciany jednowarstwowe,
H+H oferuje bloczki w gestosciach 350
— produkowane w zaktadzie w Gorzkowi-
cach oraz bloczki w gestosci 400 — produ-
kowane w zaktadzie w Skawinie. Bloczki te
nie maja tak duzej wytrzymatosci na sciska-
nie, ale posiadajg najnizsza warto$¢ wspot-
czynnika przewodzenia ciepfa A ze wszyst-
kich materiatow murowych dostepnych
na naszym rynku (tabela 4).

Tabela 4. Wspoétczynnik przewodzenia cie-
pta A betonu komorkowego H+H

Wspotczynnik przewodzenia

Klasa ciepta A
gestosci
Deklarowany [W/mK]
350 0,095
400 0,105
700 0,185
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